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	2024年北京市科学技术奖提名公示内容（公告栏）
	高效高质量激光熔覆关键技术研发及应用
	1、中国科学院半导体研究所;2、河南省煤科院耐磨技术有限公司;3、武汉大学;4、江苏智远激光装备科技有限公司;5、盛洪（台州）激光科技有限公司
	1、赵树森;2、林学春;3、黎文强;4、胡耀武;5、李达;6、张志研;7、陈涛;8、林培晨;9、章旭;10、赵鹏飞;11、于海娟
	四、主要支撑材料目录
	四、主要支撑材料目录
	五、提名意见
	项目团队针对激光熔覆制造面临的效率低、平整度差、性能调控难三大核心技术难题，从激光能量分布调控、激光熔覆工艺、装备及应用开展全链条产研联合技术攻关，形成了具有自主知识产权的高效高质量激光熔覆关键技术与应用全套技术，主要成果被鉴定为国际领先水平。项目成果为百余家大中型企业提供了针对煤机液压支架核心部件、煤化工阀门、玻璃模具等的激光熔覆装备与技术服务，其中，在全国煤炭行业市场占有率为39.35%，促成应用单位郑州煤矿机械集团股份有限公司成为全球最大规模的煤机液压支架生产基地，形成了最具国际竞争力的高端...
	提名该项目为北京市科学技术奖技术发明奖（一等奖或二等奖）

